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販売店、仕入先の皆様には日頃より大変お世話になっており、心より感謝申し上げます。
私は2007年に中途入社後、新潟営業所、沼津営業所、大森営業所で勤務させていただき、
現在は入社後にお世話になった新潟営業所で再度勤務させていただいております。

テヅカに入社後、早いものでもうすぐ20年が経とうとしております。
思い返すとテヅカに入社する前は今とは全く異なる業種で働いておりましたので、
勝手も分からず販売店様、仕入先様にはご迷惑をお掛けする事が多かったと思いますが、

皆様方はもちろん営業所の上司、先輩方よりご指導いただき今日まで至る事ができました。厚

く御礼申し上げます。

さて、話は変わり唐突ですが皆様日本酒はお好きでしょうか？お酒は好き
だけど、日本酒はチョット…、という方もいらっしゃると思います。

私事ではありますが以前より日本酒にはまっております。
ご存じの方も多いと思いますが、私が住んでいる新潟県は

全国最多の酒蔵数を誇る日本酒王国です。雪解けの豊かな

軟水と極寒の気候を活かし、雑味がなくすっきりと飲める

「淡麗辛口」の味わいが昔から特徴ですが、最近では若者や外国人に人気なフルーティーな甘みと適度な「酸」を

持つ銘柄も以前に比べ増えてきたように思います。

ちなみに、地元の新潟大学では日本酒に係る「教育、研究、情報発信、国際交流」に関する事業を展開する世界
初の学問、「日本酒学」を設立しております。興味のある方は是非、開設しているHP、インスタグラム等で閲覧して

みて下さい！

国内市場の縮小や蔵元の高齢化・後継者不足により酒蔵の数も減少している昨今ですが、一人でも多く日本酒
に興味を持って今後業界が盛り上がっていくことを日本酒好きの一人として願っております。

最後になりますが、販売店様、仕入先様のお役に立てるように日々精進して参りますので、今後ともご指導・
ご鞭撻の程、何卒宜しくお願い致します。

テヅカ社員紹介

ドイツビールキャンペーン
初期搭載キャンペーン
ゲージ摩耗見える化キャンペーン
サマーキャンペーン
大口案件キャンペーン
サマーキャンペーン
ワイヤレス送受信ユニット プレゼントキャンペーン

エムーゲ・フランケン（株）
オーエスジー（株）
オーエスジー（株）
（株）スーパーツール
セントラルコンベヤー（株）
扶桑金属工業（株）
（株）ミツトヨ
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新潟営業所 副所長   黒坂 悠樹



TEL 03-3766-6011／FAX 03-3766-2658お問合せ先
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テヅカイチオシ！ 注目の商品

切削工具 測定機器 油空圧機器 補用機器

工作機械・FA機器・ロボット マテハン機器 電動・伝動機器 事務機器・OA機器・
環境・空調機器・家電

エムーゲ・フランケン株式会社
関東エリアセールスマネージャー
立田　大志

平素は、エムーゲ・フランケン製品をご愛顧賜り厚く御礼申し上げます。
近年、5軸加工マシニングセンタの普及に伴い、加工精度の向上、段取り時間短縮
や生産性向上が求められています。
　Evoシリーズは切削工具メーカーが考案したセンタリングバイスシリーズですの
で、これまでにはない、ユニークなアイデアを採用しており、発売以来大変ご好評
をいただいております。極めて高いクランプ力と高精度加工、加工時間短縮に貢献
し、多品種少量生産から量産加工まで幅広く対応します。
詳細については弊社担当営業まで、お気軽にお問い合わせください。

センタリングバイスシリーズのご紹介
EvoGrip・EvoPoint・EvoBlock

5軸加工能力を最大限に引き出す高精度クランプ

【特長と導入メリット】
 最大75kNの高クランプ力
 繰返し精度 0.01mm
 センタリング精度 ±0.02mm
 5軸加工に最適な優れた接近性
 ゼロポイントシステム対応
 モジュラー構造で多彩な治具展開
 シングルまたは複数台でのクランプ
 片押し仕様で大型ワークにも対応
 ヴァリオジョーで丸物クランプも可能

全面当たり

一般的な他社バイス

隙間

ベースユニットとベースジョーの
摺動部をTスロット構造にするこ
とにより、ワーク位置のばらつき
（浮き上がり）を減らすことが可能

片押し機能を使用して、大きな
バイスや治具が不要となり、大型
ワークの重切削が可能
5軸加工だけでなく、3軸でもOK

丸物ワークもクランプ


