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メーカー名 期間対象・内容

2026／5／★ 回覧

2025年度、中途入社で男性1名、女性1名
2026年度、新卒入社で男性2名、女性1名、
合計5名の新しい仲間が増えました。

4月1日、本社4F_TEZUCAFEにて入社式が
執り行われ、終始和やかな雰囲気の入社式となり
ました。

中途入社社員は、既に営業所へ配属となって
おりますが、新卒入社の3名は現在本社にて
3か月の研修をしており、7月に正式配属される
予定となります。

まだまだ不慣れなことが多く、至らない点も
多々あるかと存じますが、みな社内の各部所で
懸命に仕事に取り組んでおりますので、何卒ご指導・
ご鞭撻のほどよろしくお願い申し上げます。
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田村 楓太
（営業職）日本大学卒

わからない事ばかりですが、
積極的に学ぶ姿勢を大切に
しながらいち早く戦力になれ
るよう精一杯頑張ります！！

野田 結太
（営業職）國學院大學卒
成長できるように「誠心誠
意」努力します。
よろしくお願いします。

古田 海李
（事務職）法政大学卒
分からないことだらけでご迷
惑をおかけすることもあるか
と思いますが何卒よろしくお
願いいたします。

菅原 直樹
（センター営業部）

1日も早く会社に貢献できるよ
う、業務に取り組んでまいりま
す。ご指導のほど、よろしくお
願いいたします。

北村 仁美
（浜松営業所）

社内外から信頼される内勤
営業になれるよう精進いたし
ます。
よろしくお願いいたします。
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お問合せ：本社センタービル
〒143-0011
東京都大田区大森本町1-9-10
TEL 03-3766-6011
FAX 03-3766-2658

初期搭載キャンペ

対
詳しくは

お問合せください



TEL 03-3766-6011／FAX 03-3766-2658お問合せ先

平素は、マツウラ製品をご愛顧賜り厚く御礼申し上げます。
近年、人手不足や多品種対応を背景に「工程をまとめたい」「夜間も機械を動かしたい」と
いうお声を多くいただいております。MX-520Tは、5軸加工と旋削を1台に集約した複合
マシニングセンタです。これまで旋盤とMCの2台で行っていた加工を1台で完結させること
で、段取り替えや工程間搬送がなくなり、リードタイムの大幅短縮と品質の安定が実現します。
さらに、パレットチェンジャとの組み合わせにより、昼間は高付加価値加工に集中し、夜間は
自動運転で稼働率を最大化。人手に頼らないものづくりを強力にサポートいたします。複合
加工や自動化にご興味がございましたら、ぜひテヅカ様にお声がけください。

株式会社 松浦機械製作所　
営業&マーケティング（国内）
関東営業所  所長
長谷川  祐二
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テヅカイチオシ！ 注目の商品

切削工具 測定機器 油空圧機器 補用機器

工作機械・FA機器・ロボット マテハン機器 電動・伝動機器 事務機器・OA機器・
環境・空調機器・家電

2台分の加工を、たった1台で。
5軸複合MCで実現する工程集約＆自動化

ミーリングも旋削も、1台で完結。

MX-520Tで培った5軸複合技術をベースに、マツウラはより大きなワークサイズへの
複合化対応も視野に、複合加工ラインナップのさらなる拡充を進めて参ります。

MX-520T PC4（パレット仕様） 複合加工サンプルワーク

複合加工
＋
自動化

8:00～18:00  オペレーター ×1

5軸＋旋削 複合

ミーリングと旋削を1台に集約。
旋盤→MC間の搬送・段取りを撤廃し、

加工精度向上とリードタイム短縮を同時に実現。

20:00～06:00  オペレーター×0

高付加価値・複合加工 マルチパレットシステムで無人運転

旋盤＋MCの2台(2工程)を1台で完結
段取り替え・搬送ゼロ → リードタイム大幅短縮

PC4/PC7パレットシステムで
夜間も連続稼働 → 稼働率を最大化

POINT 1 パレット自動化

最大7面パレットで長時間無人運転。
昼はオペレータが複合加工、

夜はパレット自動交換で無人で連続稼働。

POINT 2

高剛性旋削

HSK-T63ホルダ対応した主軸に高剛性ブレーキ機構を搭載し
主軸ベアリングに負荷をかけず、安定した旋削品質を長期間維持。

旋削主軸(C軸)は、最高回転数800回転、
最大トルク500Nmのダイレクトドライブモータを搭載し、

十分な旋削能力を確保

POINT 3 MiOS 4 操作

直感タッチパネルで5軸＋旋削＋自動化・無人運転をガイド。
経験の浅いオペレーターでも安心して複合加工に取り組めます。

POINT 4


